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HANDGEWINDEBOHRER DIN 352 HSS

im Satz zu 3 Stück

für metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - Toleranzfeld ISO 2 (6H)

für Durchgangs- und Sacklochgewinde in Stähle < 900 N/mm² 

MS- langspanend

Werkstoff GS - gutspanbare Stähle < 1.000 N/mm² Zugfestigkeit

Artikel-Nr.: 0512000...

HANDGEWINDEBOHRER DIN 352 HSSE-VA

im Satz zu 3 Stück

für metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - Toleranzfeld ISO 2 (6H)

für Durchgangs- und Sacklochgewinde in vergütete  Stähle < 1100 N/mm² 

Werkstoff: VG - vergütete und hitzebeständige Stähle < 1.100 N/mm², 

                        rostfreie Stähle < 850 N/mm² Zugfestigkeit

Artikel-Nr.: 0512110...

Abmessung Steigung Artikel-Nr.:            HSSE
Artikel-Nr.:                     

HSSE-VA

M 1 0,25

M 1,1 0,25

M 1,2 0,25

M 1,4 0,30

M 1,6 0,35

M 1,7 0,35

M 1,8 0,35

M 2 0,40 051200002000000

M 2,2 0,45 051200002500000

M 2,3 0,40

M 2,5 0,45

M 2,6 0,45

M 3 0,50 051200003000000 051211003000000

M 3,5 0,60

M 4 0,70 051200004000000 051211004000000

M 4,5 0,75

M 5 0,80 051200005000000 051211005000000

M 6 1,00 051200006000000 051211006000000

M 7 1,00 051200007000000

M 8 1,25 051200008000000 051211008000000

M 9 1,25 051200009000000

M 10 1,50 051200010000000 051211010000000

M 11 1,50 051200011000000

M 12 1,75 051200012000000 051211012000000

M 14 2,00 051200014000000 051211014000000

M 16 2,00 051200016000000 051211016000000

M 18 2,50 051200018000000 051211018000000

M 20 2,50 051200020000000 051211020000000

M 22 2,50 051200022000000

M 24 3,00 051200024000000

M 27 3,00 051200027000000

M 30 3,50 051200030000000

M 33 3,50 051200033000000

M 36 4,00 051200036000000

M 39 4,00 051200039000000

M 42 4,50 051200042000000

M 45 4,50 051200045000000

M 48 5,00 051200048000000

M 52 5,00 051200052000000



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371 metrisches ISO-Gewinde Din 13

0514112 ... 0514212... 051411201… 051421201…

371 371 371 371

geradegenutet, Ca. 40° geradegenutet, Ca. 40°

Form B, rechtsspiralgenutet, Form B, rechtsspiralgenutet,

mit Schälanschnitt, Form C, mit Schälanschnitt, Form C,

4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt 4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt

Toleranzfeld ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H

Oberflächenbehandlung vaporisiert vaporisiert

Einsatzgebiet

Kühlschmierstoff

Schnittgeschwindigkeit

Artikel-Nr.: 051411501… 051421501… 051411403… 051421403…

DIN 371 371 371 371

geradegenutet, Ca. 40° geradegenutet, Ca. 40°

Form B, rechtsspiralgenutet, Form B, rechtsspiralgenutet,

mit Schälanschnitt, Form C, mit Schälanschnitt, Form C,

4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt 4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt

Bohrung

Toleranzfeld ISO 3-6G ISO 3-6G 6HX 6HX

Oberflächenbehandlung TiN-Beschichtung TiN-Beschichtung TiCN-Beschichtung TiCN-Beschichtung

KL ø Gesamtlänge mm

1,60 45

2,05 50

2,50 56

2,90 56

3,30 63

4,20 70

5,00 80

6,00 80

6,80 90

7,80 90

8,50 100

Einsatzgebiet

Artikel-Nr.:

DIN 

Bohrung

Ausführung

Ausführung

M 4

 HSSE - FÜR DIE ALLGEMEINE STAHLBEARBEITUNG

Unlegierte Stähle; Zugfestigkeit < 800 N/mm2

Schneidöl oder Emulsion

10 - 20 m/min

unlegierte Stähle, legierte Stähle, rost- und 

säurebeständige Stähle (VA2)                Stähle 

1200 N/mm², Schnellarbeitsstähle, Aluminium 

bedingt

Hochfeste rost- und säurebeständige 

Stähle (V2A und V4A)

HSS/E VA UNI TIN HSSE VA2/4 TICN

d1 Steigung

M 2

M 2,5

M 3

M 3,5

M 5

M 6

M 7

M 8 

1,25

0,8

1,25

1,5M 10

1

M 9

1

0,4

0,45

0,5

0,6

0,7



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 376 HSSE metrisches ISO-Gewinde Din 13

Bohrung

Toleranzfeld

Oberflächenbehandlung

Einsatzgebiet

Schnittgeschwindigkeit

DIN 

Bohrung

Toleranzfeld

Oberflächenbehandlung

d1 KL ø d1

M 3 2,50 M 16

M 4 3,30 M 18

M 5 4,20 M 20

M 6 5,00 M 22

M 8 6,80 M 24

M 10 8,50 M 27

M 12 10,20 M 30

M 14 12,00

140

2,5

3

3

3,5

Gesamtlänge 

mm

2,5

051422201…

376 376

geradegenutet, Ca. 40°

Form C,

2 - 3 Gang Anschnitt

rechtsspiralgenutet,

140

180

160

160

Steigung KL ø 

14,00

15,50

17,50

376

0514222…

Gesamtlänge 

mm

56

63

70

2 - 3 Gang Anschnitt

Ca. 40° 

rechtsspiralgenutet,

2 - 3 Gang Anschnitt

HSSE - FÜR DIE ALLGEMEINE STAHLBEARBEITUNG

0514122…

376

geradegenutet, 

mit Schälanschnitt,

Form B,

Ca. 40° 

Form C,

HSSE VA2/4 TICN

376

Ca. 40°

110

125

Artikel-Nr.:

DIN 

6HX

051412403…

ISO 2-6H

Form B,

376

geradegenutet,

4 - 5 Gang Anschnitt

0514123…

ISO 2-6H

051422501…

Unlegierte Stähle; Zugfestigkeit < 800 N/mm2

Schneidöl oder Emulsion

10 - 20 m/min

Form C,mit Schälanschnitt,

4 - 5 Gang Anschnitt

vaporisiert

rechtsspiralgenutet,

051412501…

ISO 2-6H

vaporisiert

Form B,
Ausführung

Ausführung

ISO 2-6H

376

geradegenutet, 

Artikel-Nr.:

HSS/E VA UNI TIN

4 - 5 Gang Anschnitt

Kühlschmierstoff

376

rechtsspiralgenutet,

mit Schälanschnitt, Form C,

4 - 5 Gang Anschnitt

051422403…

Form B,

mit Schälanschnitt,

0,7

80

90

TiN-Beschichtung

Einsatzgebiet
Hochfeste rost- und säurebeständige 

Stähle (V2A und V4A)

unlegierte Stähle, legierte Stähle, rost- und 

säurebeständige Stähle (VA2)                Stähle 

1200 N/mm², Schnellarbeitsstähle, Aluminium 

bedingt

6HX

TiCN-Beschichtung TiCN-Beschichtung

Steigung

0,5

ISO 2-6H

TiN-Beschichtung

2 - 3 Gang Anschnitt

2

2

2,5

1,75

1

100

ISO 2-6H

0,8

1,25

1,5

110

110



MASCHINENGEWINDEBOHRER ALUTOP HSSE

metrisches ISO-Gewinde Din 13

051411807… 051421807… 051412807… 051422807…

371 371 376 376

geradegenutet, Ca. 40° geradegenutet, Ca. 40°

Form B, rechtsspiralgenutet, Form B, rechtsspiralgenutet,

mit Schälanschnitt, Form C, mit Schälanschnitt, Form C,

4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt 4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt

Toleranzfeld ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H

Oberflächenbehandlung DLC-Beschichtung DLC-Beschichtung DLC-Beschichtung DLC-Beschichtung

Einsatzgebiet

Kühlschmierstoff

Schnittgeschwindigkeit

d1 KL ø l1 d2

M 2 1,60 45 2,8 2,1

M 2,5 2,05 50 2,8 2,1

M 3 2,50 56 3,5 2,7

M 4 3,30 63 4,5 3,4

M 5 4,20 70 6 4,9

M 6 5,00 80 6 4,9

M 8 6,80 90 8 6,2

M 10 8,50 100 10 8

d1 KL ø l1 d2

M 6 5,00 80 4,5 3,4

M 8 6,80 90 6 4,9

M 10 8,50 100 7 5,5

M 12 10,20 110 9 7

M 14 12,00 110 11 9

M 16 14,00 110 12 9

M 18 15,50 125 14 11

M 20 17,50 140 16 12

Aluminiumlegeirungen, Kupferlegierungen

Schneidöl oder Emulsion

20 - 50 m/min

1,5

Steigung

1,25

Artikel-Nr.:

DIN 

Bohrung

1

Ausführung

0,5

0,7

0,8

0,4

2

2,5

2,5

DIN 371

DIN 376

Steigung

1

1,25

1,5

0,45

1,75

2



MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE - ÜBERLANG

metrisches ISO-Gewinde Din 13

0514160… 0514162… 0514161… 0514163…

371 371 376 376

geradegenutet, Ca. 40° geradegenutet, Ca. 40°

Form B, rechtsspiralgenutet, Form B, rechtsspiralgenutet,

mit Schälanschnitt, Form C, mit Schälanschnitt, Form C,

4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt 4 - 5 Gang Anschnitt 2 - 3 Gang Anschnitt

Gesamtlänge                     

≈ 2 x DIN 371

Gesamtlänge                     

≈ 2 x DIN 371

Gesamtlänge                     

≈ 2 x DIN 376

Gesamtlänge                     

≈ 2 x DIN 376

Toleranzfeld ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H

Oberflächenbehandlung

Einsatzgebiet

Kühlschmierstoff

Schnittgeschwindigkeit

d1 KL ø l1 d2

M 4 3,30 125 4,5 3,4

M 5 4,20 140 6 4,9

M 6 5,00 160 6 4,9

d1 KL ø l1 d2

M 8 6,80 180 6 4,9

M 10 8,50 200 7 5,5

M 12 10,20 220 9 7

M 14 12,00 220 11 9

M 16 14,00 220 12 9

Artikel-Nr.:

DIN 

Ausführung

Bohrung

Unlegierte Stähle; Zugfestigkeit ≤ 800 N/mm²

Schneidöl oder Emulsion

0,7

0,8

1

DIN 376

10 - 20 m/min

DIN 371

Steigung

2

Steigung

1,25

1,5

1,75

2



MASCHINEN-MUTTERNGEWINDEBOHRER DIN 357 HSSE

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Artikel-Nr.:

DIN 

Auführung

Toleranzfeld

Werkstoffe

Bohrungsart

MASCHINENGEWINDEFURCHER DIN 371 HSSE / PM

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Oberflächenbehandlung

Einsatzgebiet

Kühlschmierstoff

Schnittgeschwindigkeit

d1 Steigung KL ø l1 d2

M 3 0,5 2,80 56 3,5 2,7

M 4 0,7 3,70 63 4,5 3,4

M 5 0,8 4,65 70 6 4,9

M 6 1 5,55 80 6 4,9

M 8 1,25 7,40 90 8 6,2

M 10 1,5 9,30 100 10 8

20 - 30 m/min

Steigung

0,5

0,7

0,8

1

1,25

1,5

1,75

TiN-Beschichtung

Unlegierte Stähle; Zugfestigkeit                         < 

1200 N/mm2

Schneidöl oder Emulsion

GS

1

0514570 ...

357

gutspanende Stähle                        

<750 N/mm²                                         

<1xd Gewindetiefe und Muttern

ISO 2-6H

Toleranzfeld

051460102…

371

Form E, 1,5 - 2 Gang

Einlaufkegel, ab M 5 mit Ölnuten

6HX

Bohrung

Ausführung

Artikel-Nr.:

DIN 

M 6

M 8

M 10

M 12

Abmessung

M 3

M 4

M 5



SCHNEIDEISEN HSS / HSS-E VA M

metrisches ISO-Gewinde Din 13

Artikel-Nr.: 0515202 ... HSS 0515250 ... HSSE

DIN oder ähnlich EN 22568 EN 22569

Toleranzfeld 6g 6g

Oberfläche nitriert 

Anwendungsbereich

Stahl <900 N/mm² mit 

Schälanschnitt für 

maschinellen Einsatz 

geeignet

rost- u. säurebeständ.Stähle     

Stähle                            

<1200 N/mm²                        

ab M3 mit Schälanschnitt

Werkstoffe GS VA

Abmessung Steigung

Durchmesser  

x                              

Höhe

HSS HSSE-VA

M2 0,4 16x05 x x

M3 0,5 20x05 x x

M4 0,7 20x05 x x

M5 0,8 20x07 x x

M6 1 20x07 x x

M7 1 25x09 x x

M8 1,25 25x09 x x

M10 1,5 30x11 x x

M12 1,75 38x14 x x

M14 2 38x14 x x

M16 2 45x18 x x

M18 2 45x18 x x

M20 2,5 45x18 x x

M22 2,5 55x22 x x

M24 3 55x22 x x

M27 3 65x25 x x

M30 3,5 65x25 x

M33 3,5 35x25 x

M36 4 35x25 x

M39 4 75x30 x

M42 4,5 75x30 x

M45 5 90x36 x

M48 5 90x36 x

M52 5 90x36 x



HANDGEWINDEBOHRER HSS DIN 2181 - METRISCH FEIN

für metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Artikel-Nr.:

DIN 

Bohrung

Toleranzfeld

Oberflächenbehandlung

Einsatzgebiet

Ausführung

Abmessung Steigung Abmessung Steigung

M 3 0,35 M 25 1

M 3,5 0,35 M 25 1,5

M 4 0,5 M 26 1

M 5 0,5 M 26 1,5

M 6 0,5 M 27 1

M 6 0,75 M 27 1,5

M 7 0,75 M 27 2

M 8 0,5 M 28 1,5

M 8 0,75 M 28 2

M 8 1 M 30 1

M 9 0,75 M 30 1,5

M 9 1 M 30 2

M 10 0,5 M 32 1,5

M 10 0,75 M 32 2

M 10 1 M 33 1,5

M 10 1,25 M 33 2

M 11 1 M 34 1,5

M 12 0,75 M 35 1,5

M 12 1 M 36 1,5

M 12 1,25 M 36 2

M 12 1,5 M 36 3

M 13 1 M 38 1,5

M 13 1,5 M 39 1,5

M 14 1 M 39 2

M 14 1,25 M 39 3

M 14 1,5 M 40 1,5

M 15 1 M 40 2

M 15 1,5 M 40 3

M 16 1 M 42 1,5

M 16 1,5 M 42 2

M 18 1 M 42 3

M 18 1,5 M 45 1,5

M 18 2 M 45 2

M 20 1 M 45 3

M 20 1,5 M 48 1,5

M 20 2 M 48 2

M 22 1 M 48 3

M 22 1,5 M 50 1,5

M 22 2 M 50 2

M 24 1 M 52 1,5

M 24 1,5 M 52 2

M 24 2 M 52 3

im Satz zu 2 Stk.

0512200...

2181

ISO 2-6H

Stähle

< 800 N/mm²

Temperguss



MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE DIN 374 - METRISCH FEIN

für metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Artikel-Nr.:

DIN oder ähnlich

Bohrung

Toleranzfeld

Oberflächenbehandlung

Einsatzgebiet

Kühlschmierstoff

Schnittgeschwindigkeit

M 3 2,65 M 22 20,5

M 3,5 3,15 M 22 20

M 4 3,5 M 24 23

M 5 4,5 M 24 22,5

M 6 5,5 M 24 22

M 6 5,2 M 25 23,5

M 7 6,2 M 26 24,5

M 8 7,5 M 27 25,5

M 8 7,2 M 27 25

M 8 7 M 28 26,5

M 9 8,2 M 30 29

M 9 8 M 30 28,5

M 10 9,5 M 30 28

M 10 9,2 M 32 30,5

M 10 9 M 33 31,5

M 10 8,8 M 33 31

M 11 10 M 34 32,5

M 12 11,2 M 35 32,5

M 12 11 M 36 34,5

M 12 10,8 M 36 34

M 12 10,5 M 36 33

M 13 12 M 38 36,5

M 14 13 M 39 37

M 14 12,8 M 39 36

M 14 12,5 M 40 38,5

M 15 14 M 42 40,5

M 15 13,5 M 42 40

M 16 15 M 42 39

M 16 14,5 M 45 43,5

M 18 17 M 45 43

M 18 16,5 M 45 42

M 18 16 M 48 46,5

M 20 19 M 48 45

M 20 18,5 M 48 45

M 20 18 M 50 48,5

M 22 21 M 52 50,5 190

180

200

190

190

225

190

200

170

170

170

200

180

170

170

170

200

170

170

150

150

150

160

160

170

140

140

140

140

140

150

Gesamtlänge 

mm
125

140

140

140

140

125

125

1,5

2

80

80

80

1,5

1,5

70

80

1,5

1,5

2

3

1,5

2

3

1,5

2

1,5

1,5

2

125

Gesamtlänge 

mm

100

100

100

100

100

90

100

100

100

100

100

100

100

100

90

80

90

90

90

90

80

125

1,5

1

1,25

1

1,5

1

1,5

2

3

3

1,5

1,5

2

3

2

1

110

110

2 1,5

1

1,5

1,5

140

2

1,25

1,5

1

1,5

1

1,5

1,25

1

0,75

1

1,5

1

0,5

0,75

1

ISO 2-6H

0,5

0,75

1

0,75

0,5

0,5

0,75

0,75

1,5

1,5

2

1,5

1

Steigung KLø d1 Steigung

1,5

2

0,5

ISO 2 (6H)

Unlegierte Stähle Zugfestigkeit < 800 N/mm²

Schneidöl oder Emulsion

10 - 20 m/min

Form C,

0,35

mit Schälanschnitt,

4 - 5 Gang Anschnitt

Ausführung

2 - 3 Gang Anschnitt

d1 KLø

1

56

56

63

0514422... 0514426...

374

geradegenutet,

Form B,

374

ca. 40°

rechtsspiralgenutet,

0,35



SCHNEIDEISEN HSS / HSSE-VA MF

metrisches ISO-Feingewinde Din 13

Artikel-Nr.:

DIN oder ähnlich

Toleranzfeld

Oberfläche

Werkstoffe

Ausführung

Abmessung Steigung

Ø                            

x                

Höhe

HSS                                         

(GS)

HSS-E 

(VA)
Abmessung Steigung

Ø                             

x                

Höhe

HSS                                        

(GS)

HSS-

E (VA)

M2 0,25 16x05 x M24 1,5 55x16 x x

M2,2 0,25 16x05 M24 2 55x16 x

M2,3 0,25 16x05 x M25 1 55x16

M2,5 0,35 16x05 x M25 1,5 55x16 x

M2,6 0,35 16x05 x M26 1 55x16

M3 0,35 20x05 x M26 1,5 55x16 x

M3,5 0,35 20x05 x M27 1 65x18

M4 0,5 20x05 x M27 1,5 65x18 x

M5 0,5 20x05 x x M27 2 65x18 x

M6 0,5 20x05 x x M28 1 65x18

M6 0,75 20x05 x x M28 1,5 65x18 x

M7 0,75 25x09 x M28 2 65x18 x

M8 0,5 25x09 x M30 1 65x18

M8 0,75 25x09 x x M30 1,5 65x18 x x

M8 1 25x09 x x M30 2 65x18 x

M9 0,75 25x09 x M32 1,5 65x18 x

M9 1 30x11 x M32 2 65x18 x

M10 0,5 30x11 M33 1,5 65x18 x

M10 0,75 30x11 x x M33 2 65x18 x

M10 1 30x11 x x M34 1,5 65x18 x

M10 1,25 30x11 x M35 1,5 65x18 x

M11 0,75 30x11 x M36 1,5 65x18 x

M11 1 30x11 x M36 2 65x18 x

M12 0,75 38x10 x M36 3 65x25 x

M12 1 38x10 x x M38 1,5 75x20 x

M12 1,25 38x10 x M39 1,5 75x20 x

M12 1,5 38x10 x x M39 2 75x20 x

M13 1 38x10 x M39 3 75x20 x

M13 1,5 38x10 x M40 1,5 75x20 x

M14 1 38x10 x x M40 2 75x20 x

M14 1,25 38x10 x M40 3 75x20  

M14 1,5 38x10 x x M42 1,5 75x20 x

M15 1 38x10 x M42 2 75x20 x

M15 1,5 38x10 x M42 3 75x20 x

M16 1 38x10 x x M45 1,5 90x22 x

M16 1,5 45x14 x x M45 2 90x22 x

M18 1 45x14 x M45 3 90x22 x

M18 1,5 45x14 x x M48 1,5 90x22 x

M18 2 45x14 x M48 2 90x22 x

M20 1 45x14 x x M48 3 90x22 x

M20 1,5 45x14 x x M50 1,5 90x22 x

M20 2 45x14 x M50 2 90x22 x

M22 1 55x16 x M50 3 90x22  

M22 1,5 55x16 x x M52 1,5 90x22 x

M22 2 55x16 x M52 2 90x22 x

M24 1 55x16 x M52 3 90x22 x

HSS-E

nitriert 

rost- u. säure-beständige Stähle, Stähle  

<1200 N/mm²                                                 

ab M3 mit Schälanschnitt

VA

Anwendungsbereich

GS

HSS

Stahl <900 N/mm² mit Schäla. für 

maschinellen Einsatz geeignet

0515425 ...

EN 22569

6g

0515400 ...

EN 22568

6g



HANDGEWINDEBOHRER HSSG

MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE B/C-35

SCHNEIDEISEN HSS

für Withworth-Rohrgewinde DIN ISO 228/1

Artikel-Nr.:

DIN oder ähnlich

Toleranzfeld

Oberfläche

Bohrungsarten:

Werkstoffe

Ausführung

Schneidstoff

Bohrungsart

Abmessung   

Gang             

/                      

Zoll

DIN 5157 

HSSG

DIN 5156 

HSSE

DIN 5156 

HSSE 35°
Abmessung  

Gang            

/                     

Zoll

Durch-

messer                 

x                

Höhe

EN24231

G 1/8" 28 x x x G 1/8" 28 30x11 x

G 1/4" 19 x x x G 1/4" 19 38x10 x

G 3/8" 19 x x x G 3/8" 19 45x14 x

G 1/2" 14 x x x G 1/2" 14 45x14 x

G 5/8" 14 x x x G 5/8" 14 55x16 x

G 3/4" 14 x x x G 3/4" 14 55x16 x

G 7/8" 14 x x x G 7/8" 14 65x18 x

G 1" 11 x x x G 1" 11 65x18 x

G 1.1/8" 11 x x x G 1.1/8" 11 75x20 x

G 1.1/4" 11 x x x G 1.1/4" 11 75x20 x

G 1.3/8" 11 x G 1.3/8" 11 90x22 x

G 1.1/2" 11 x x x G 1.1/2" 11 90x22 x

G 1.3/4" 11 x G 1.3/4" 11 90x22 x

G 2" 11 x G 2" 11 105x22 x

G 2.1/4" 11 x G 2.1/4" 11 105x22 x

G 2.1/2" 11 x G 2.1/2" 11 120x22 x

G 2.3/4" 11 x G 2.3/4" 11 120x22

G 3" 11 x G 3" 11 130x25

1-4

Stähle <900 N/ mm²  

Temperguß MS- 

langspannend

0513100 ...

5157

0514502 ...

5156

1+2

Stähle  <900 N/ mm²  

0515600 ...

EN24231

0514540 ...

5156

Stähle  <900 N/ mm²  

Temperguß                      

MS- langspannend

HSSE

3+4

GS

HSS

GS

C-35

Anwendungsbereich

GS

B

HSSE

GS

Satz zu 2 Stk

HSSG

Stähle <900 N/ mm²  

Temperguß MS- 

langspannend



VERSTELLBARE WINDEISEN DIN 1814

Körper aus Zinkdruckguss, gehärtete Backen

Artikel-Nr.: Größe M
für Gewindebohrer 

Ww/BSW
G Vierkant Länge mm

051750000000000 0 M 1 - M 8 1/16 -  1/4 2,0 - 5,0 130

051750010000000 1 M 1 - M 10 1/16 -  3/8 1/8 2,0 - 6,3 188

051750015000000 1,5 M 1 - M 12 1/16 -  1/2 1/8 2,1 - 8,0 215

051750020000000 2 M 4 - M 12 3/16 - 1/2 1/8 - 1/4 3,0 - 9,0 280

051750030000000 3 M 5 - M 20 7/32 -  3/4 1/8 - 1/2 4,9 - 12 380

051750040000000 4 M 9 - M 27 3/8 - 1 1/8 - 3/4 5,5 - 16 500

051750050000000 5 M 12 - M 33 1/2 -1.1/4 1/4 1 7 - 20 700

VERSTELLBARE WINDEISEN DIN 1814

STAHLAUSFÜHRUNG

Artikel-Nr.: Größe M
für Gewindebohrer 

Ww/BSW
G Vierkant Länge mm

051751000000000 0 M 1 - M 8 1/16  -  1/4 2,0 - 5,0 130

051751010000000 1 M 1 - M 10 1/16  -  3/8 1/8 2,0 - 6,0 188

051751015000000 1,5 M 1 - M 12 1/16  -  1/2 1/8 2,0 - 8,0 215

051751020000000 2 M 4 - M 12 3/16 - 1/2 1/8 - 1/4 4,0 - 9,0 280

051751030000000 3 M 5 - M 20 7/32 - 3/4 1/8 - 1/2 4,9 - 12,0 380

051751040000000 4 M 9 - M 27 3/8 - 1 1/8 - 3/4 5,5 - 16,0 500

051751050000000 5 M 12 - M 33 1/2 - 1 1/4 1/4 - 1 7,0 - 20,0 700

051751060000000 6 M 20 - M 42 9/16 - 15/8 1/4 1 1/4 9,0 - 25,0 1000

051751070000000 7 M 27 - 86 1 - 2 1/2 3/4 - 3 16,0 - 44,0 1250

051751080000000 8 M 27 - 86 1 - 2 1/2 3/4 - 3 16,0 - 44,0 1250

KUGELWINDEISEN

Vierkante nach DIN 10

Artikel-Nr.: Größe M
für Gewindebohrer 

Ww/BSW
G Vierkant Länge mm

051780000000000 0 1 - 4 1/16 - 5/32 2,1 2,7 200

051780010000000 1  3,5 - 8 5/32 - 5/16 3 3,4 200

051780020000000 2 4 - 10 5/32 - 3/8 3,4 4,3 240

051780030000000 3 5 - 12 3/16 - 1/2 4,9 5,5 300

051780040000000 4 10 - 16 3/8 - 5/8 5,5 6,2 340

051780050000000 5 12 - 20 1/2 - 3/4 7 9 500

051780060000000 6 18 - 27 3/4 - 1 11 12 650

WERKEZUGHALTER MIT KNARRE

UND 2-BACKEN-FUTTER

mit gehärteten, parallel spannenden Spannbacken

 

Artikel-Nr.: Größe M
für Gewindebohrer 

Ww/BSW
Vierkant Länge mm

051700000000000 0 1 - 2,6 85 1,0 - 2,6 85

051700100000000 1 2 - 8 1/16 - 3/16 85 2,1 - 4,9 85

051700200000000 2 5 - 12 3/16 - 1/2 110 4,9 - 7,0 110

051701000000000 10 3 - 10 1/16 - 3/16 255 2,1 - 4,9 255

051702000000000 20 5 - 12 3/16 - 1/2 310 4,9 - 7,0 310

SCHNEIDEISENHALTER DIN 225

Zinkdruckguss

Artikel-Nr.: d x h mm M MF Ww/BSW G Länge mm

051770001000000 16x   5 1 - 2,6 1/16 - 3/32 160

051770002000000 20x   5 3 - 4 3 - 4 1/8 - 5/32 180

051770003000000 20x   7  4,5 - 6 4,5 - 6 3/16 - 1/4 180

051770004000000 25x   9 7 - 9 7 - 9 5/16 210

051770005000000 30x 11 10 - 11 10 - 11 3/8 - 7/16 1/8 270

051770006000000 38x 10 12 - 15 1/4 310

051770007000000 38x  14 12 - 14 1/2 - 9/16 310

051770008000000 45x  14 16 - 20 3/8 - 1/2 440

051770009000000 45x  18 16 - 20 5/8 - 3/4 440

051770010000000 55x  16 22 - 25 5/8 - 3/4 490

051770011000000 55x  22 22 - 24 7/8 - 1 490

051770012000000 65x  18 26 - 36 5/8 - 3/4 630

051770013000000 65x  25 27 - 36 1 1/8 - 1 3/8 7/8 - 1 630



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Kernlochdurchmesser



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Kernlochdurchmesser



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Kernlochdurchmesser



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Gewindeausführungen und Kurzbezeichnungen



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Amerikanische und britische Gewindearten



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Abkürzungen Abschnitt-Formen



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Anschnitt- und Nutenformen



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Anschnitt- und Nutenformen



GEWINDEWERKZEUGE - TECHNISCHE DATEN

Vergleichstabelle Zugfestigkeit 


